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+ Los 4 pilares de Seedgrowth

SeedGrowth SeedGrowth
Seeds

SeedGrowth Centers * Clea n/d ust free Film coatings technology
Stewardship/QHSE o q . for on seed application
Training & customer H Igh q uad l Ity Coatings & drying/fluency
support — know how . powders
trarr)]‘;fer e Flowa blllty/

SeedGrowth sowability SeedGrowth

Genetic potential

Type (batch/continuous)
Training and customer

Safe to seed
Easy to apply

Right service
features(viscosity/density) ggsera:gogzzfgé
Y
Accuracy

.
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v Tendencia del mercado

. La industria cada vez se profesionaliza mas
—  Registro de productos Mg I1A/1000 semilla
—  Garantizar al cliente un buen tratamiento

“Tu proceso de trabajo determina el éxito de la semilla”

MODEL TREATMENT PROCESS

FER BATCH CYCLE

| E ‘ BEED
‘ ‘
9 1. Laimportancia de la pre-limpieza
— 2. Optimizando tiempo de mezclado
RTAKE SECONDS
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. 1-La importancia de la pre-limpieza

éQué pasa cuando tu proceso no acompana?
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S” 1-La importancia de la pre-limpieza

éQué pasa cuando tu proceso no acompana?

Y=0,0812+0,0352X
r=0,99

SAA
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1-La importancia de la pre-limpieza

Cascada & Cicldn

1. La semilla entra en
la cascada

Dust, Chalf and debris

e

N

2. Polvos y particulas
son separados en el
salto de la semilla

3.Tanto el polvo como
alguna particula no
deseada pasara por el
ciclén

Dust, Chatf and cebris

O

Holding Bin




Y 2-Optimizando tiempo de mezclado

Proceso ideal vs proceso real

Treatment time over a day

MODEL TREATMENT PROCESS

PER BATCH CYCLE
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ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ Factores que influyen Tiempo de mezclado :
Time - Rendimiento.
- Calida de tratamiento.
Set end point —— Optimal end point
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O 2-Optimizando tiempo de mezclado

Bay STEP In bowl drying
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& 2-Optimizando tiempo de mezclado
Bay STEP: funcionamiento

BaySTEP

Load archive
data

Show live

Settings
i data

Login Logout

Start First Pump Last Pump EP Detected STOP/Discharge

MODEL TREATMENT PROCESS

PER BATCH CYCLE

_J INTAKE SECONDS

= Smoothed signal == Borne Noise 1st DIV
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Recipes - Create & Edit
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InBowl Dryer Machine Parameters - 2 a Batch Time Previous Batch Time Batch Time Remaining Kg Processed Kg
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= Recipe Batch Size /Kg  Discharge Start Time (sec)  Discharge Duration (sec) - =

Alr Flow (0-100%) -ﬁ 2 . @ e e
( o Total Batch Run Progress Discharge
=5 Label Seed Count/Kg  Batch Fill Duration (sec) Rotor Speed (0-100%)
( ’ 4 Powder Feeders \ o0 = A o = o ® prox §
BaySTEP (®) 2838 @ @ A A Discharge Start Time (sec)
Product Name StartTime ~ Stop Time uom Reclpe Rate  Vibrator (sec) Recipe WT
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Rotor Tem, F)
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Y Innovacion hace a la mejora continua

* Factores relevantes a ser
considerados:

Velocidad / aceleracion
Fuerza Centrifuga y centripeta
Fins/spoilers

Atomizador

Coeficiente de friccion
Bowl/drum radio y forma
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“Que una semilla sea una semilla tratada y que no
se transforme en un grano tratado”
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Muchas gracias

Santiago V. Prats

Technical Assistance Bayer Equipment Argentina & Uruguay
Phone: +54(9) 1123818270

Santiago.pratz@bayer.com
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